KARTA INFORMACYJNA PRODUKTU

JHIE & MuCis® BS 398

Antykorozyjny beton PCC o podwyzszonej energii deformacji

Opis produktu

MuCis® BS 398 jest trzykomponentowym, przygotowanym fabrycznie betonem PCC zbrojonym widknami.
Komponent A (50 kg) stanowi mieszanka cementu portlandzkiego z domieszkami i piasku 0-2 mm, komponent B
(45 kg) to wyselekcjonowane kruszywo 3-5 mm, za$ komponent C (10 kg) to ptyn zarobowy (wodna dyspersja
nietoksycznych polimeréw). Po zarobieniu komponentéow otrzymuje sie beton o bardzo wysokiej wytrzymatosci
mechanicznej i chemicznej, odporny na obcigzenia statyczne oraz dynamiczne wynikajagce z ruchu. Zawiera
domieszki antykorozyjne MuCis®, w tym kontaktowe i migrujace inhibitory korozji zbrojenia.

Zalety otrzymanego betonu

- kompensacja skurczu w trakcie wigzania

- bardzo wysoka mrozoodpornosc, takze w obecnosci soli uzywanych do odladzania jezdni

- bardzo wysoka odpornos¢ na karbonatyzacje, dyfuzyjnosc¢ dla pary wodnej

- wysoka wodoszczelnos¢ i odpornos¢ na penetracje soli

- zawiera migrujgce inhibitory korozji aby dodatkowo chroni¢ stal zbrojeniowg usytuowang w istniejgcym betonie
konstrukcji, w sgsiedztwie miejsca naprawy

- wysoka przyczepnosc¢ do podtoza i wytrzymatos¢ mechaniczna w potaczeniu z niskim modutem sprezystosci
zapewniajg doskonatg odpornosé na réznorodne obcigzenia statyczne i dynamiczne

- wysoka energia deformacji przy rozcigganiu

- wysokie odksztatcenia sprezyste i maksymalne przy rozcigganiu i Sciskaniu

- charakterystyka naprezenie - odksztatcenie przy rozcigganiu:
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(krzywa w/g pomiaru laboratorium IBWK, Prof. F.H. Wittmann)
Obszar zastosowan
Do budowy oraz remontéw konstrukcji zelbetowych szczegdlnie narazonych na obcigzenia chemiczne oraz
obcigzenia i odksztatcenia mechaniczne, jak posadzki przemystowe, parkingi, ptyty lotnisk, gzymsy wiaduktow
i mostow. Takze do produkcji elementoéw prefabrykowanych.

Sposéb uzycia

Dostarczone fabrycznie sktadniki betonu wymiesza¢ w wysokosprawnej mieszarce o osi pionowe;j tj. z mieszaniem
wymuszonym (np. IMER MIX 240 lub 480).

W przypadku podtozy o stabej przyczepnosci, przed utozeniem betonu naprawczego w podtoze wetrze¢ sztywnym
pedzlem szlam zarobiony z komponentu A (sktadnik proszkowy) i komponentu C (ptyn zarobowy).
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Parametry techniczne zwigzanego betonu:

1. Gestos¢ objetosciowa 2270 kg/m3
2. Wytrzymato$¢ na Sciskanie po 28 dniach 58,9 MPa
3. Maksymalne odksztatcenie sprezyste przy Sciskaniu 0,58 % (8 godzin)
4. Modut sprezystosci po 28 dniach 23800 MPa
5. Wytrzymatos¢ na rozcigganie po 28 dniach 5,0 MPa
6. Maksymalne odksztatcenie sprezyste przy rozcigganiu 0,033 % (18 dni)
7. Maksymalne odksztatcenie przy rozcigganiu 0,1 %
8. Energia deformacji przy rozcigganiu 307 N/m
9. Zawartos¢ poréw otwartych (obj.) 9,6 %
10. Zawartos¢ porow zamknigetych (obj.) 10,5 %
11. Przepuszczalnos¢ jonéw Cl- w/g FHWA/RD 81* 448 C [Coulomb]
* wartosci pomigdzy 100 a 1000 C interpretowane sg jako ekstremalnie niska penetracja chlorkow
12. Odpornos¢ na cykle zamarzanie/rozmrazanie
w/g SIA 162/1 - 1991* 314 g/m2
* wartosci ponizej 600 g/m2 interpretowane sg jako wysoka odporno$¢ na cykle zamarzanie/rozmrazanie
13. Glebokos¢ karbonatyzacji po 25 latach 0,0 mm

Srodki ostroznosci

Przy sktadowaniu:

Dopuszczalny czas sktadowania 12 miesiecy pod warunkiem przechowywania w oryginalnych opakowaniach
i w suchym srodowisku. Nie dopuszcza¢ do przemarzania ptynu zarobowego.

Przy aplikacji

Stosowac s$rodki ostroznosci i ochrony jak dla pracy z zaprawami zawierajgcymi cement. Produkt nie jest
toksyczny.

Opakowania

komponent A - sktadnik proszkowy 2x25kg
komponent B - kruszywo 45 kg
komponent C - ptyn zarobowy 10 kg

(22 zestawy j.w. dajg po zarobieniu ok. 1 m® mieszanki betonowej).

Uwaga
Materiat moze by¢ takze dostarczany w formie koncentratu do zarabiania z kruszywem pozyskiwanym lokalnie
- patrz karta informacyjna "MuCis® BS 398 Concentrate".

Informacje prawne

Wszystkie stwierdzenia, informacje techniczne i zalecenia zawarte w niniejszej karcie oparte sg na naszej najlepszej wiedzy i doswiadczeniach,
co do ktdrych jesteSmy przekonani, ze sg prawdziwe i odpowiadajg rzeczywistemu stanowi teorii i praktyki. Nie sg one jednak wigzace
i nie tworzg zadnego stosunku prawnego lub umownego ani tez dodatkowych zobowigzahn do umowy kupna - sprzedazy, a ich doktadnosc¢
i kompletnos¢ nie jest gwarantowana. Nie zwalniajg one kupujacego od koniecznosci sprawdzenia przydatnosci produktu do zamierzonego
zastosowania na swoje ryzyko i petng odpowiedzialnos¢ z nim zwigzana. Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody, straty
lub uszkodzenia wynikajace z uzycia badz niemoznosci uzycia nabytych produktéw. Gwarantujemy, ze produkty wysytane do nabywcy sg wolne
od defektéw. Gwarancja ta jest ograniczona do wymiany produktu w przypadku udowodnienia jego defektu, co nastepuje zgodnie z naszymi
Warunkami Sprzedazy. Jakiekolwiek informacje i stwierdzenia wykraczajace poza niniejsza karte nie sa w zaden spos6b wigzace dopdki nie
zostang potwierdzone umowa pisemng. MuCis® Multiple Corrosion Inhibiting Synergies, VHDRS® Very High Durability Repair Systems,
TECNOCHEM logo oraz TECNO-ECO-LOGIC-CHEM logo to zastrzezone znaki towarowe firmy TECNOCHEM S.p.A. OTiK oraz OTiK logo to
zastrzezone znaki towarowe firmy OTiK Sp. z 0.0.

== ® DYSTRYBUCJA i DORADZTWO:
TECNOCHEM = onsse
TECNOCHEM ITALIANA ul. Hutnicza 4, 81-061 Gdynla [ ]

tel.: 058 6230498, fax: 058 6230496

www.vhdrs.otik.pl, info@otik.pl o I K

Aktualnos¢ 12/2008




