
  KARTA INFORMACYJNA PRODUKTU 

 MuCis® BS 38 

 
 

Antykorozyjna zaprawa o szczególnie niskim module spr!"ysto#ci 
przeznaczona do p$ytkich napraw i ochrony budowli betonowych i murowych 

 

 EN 1504-3 Class R3, EN 998-2, certyfikat 1305-CPD-0808 

 

Opis produktu 
MuCis® BS 38 jest dwusk$adnikow%, zbrojon% w$óknami zapraw% PCC na bazie cementu portlandzkiego,                      

z dodatkiem mikrokrzemionki i domieszek antykorozyjnych MuCIS®1, w tym kontaktowych i migruj%cych 
inhibitorów korozji. Sk$adnik A stanowi sucha zaprawa, sk$adnik B - p$yn zarobowy (wodna dyspersja 
nietoksycznych polimerów). Po zarobieniu zaprawa mo"e by& nak$adana kielni% lub innymi narz!dziami tynkarskimi 
oraz maszynami do natrysku mokrego. Charakteryzuje si! dobr% przyczepno#ci% do pod$o"a i trwa$o#ci%. Jest 
wysoce dyfuzyjna dla pary wodnej oraz posiada dobr% odporno#& mechaniczn% w po$%czeniu ze szczególnie 
niskim modu$em spr!"ysto#ci.  
 

Obszar zastosowa! 
' dowolne naprawy i odnawianie uszkodzonego betonu 
' naprawy konstrukcyjne budowli betonowych i murowych 
' obszary: PCC II i PCC III (w/g TL BE-PCC) w mostach i budowlach in"ynierskich  
' materia$ jest dopuszczony przez PZH do stosowania w budownictwie ogólnym oraz w budowlach   
   kontaktuj%cych si! z wod% do picia 
 

Charakterystyka 
Wysoka tiksotropowo#& i krótki czas wi%zania umo"liwiaj% na$o"enie wymaganej liczby warstw i wyko(czenie 
naprawianej powierzchni w krótkim czasie, nawet w ma$o sprzyjaj%cych warunkach atmosferycznych. Im mniej 
u"ywa si! p$ynu zarobowego, tym szybsze wi%zanie i lepsza przyczepno#& do pod$o"a (które zazwyczaj nie musi 
by& nawil"ane przed nak$adaniem materia$u). 
W$a#ciwo#ci tiksotropowe zaprawy zapewniaj% doskona$e "klejenie si!" co umo"liwia $atwe nanoszenie jej na 
powierzchnie "sufitowe". Mo"e by& u"ywana do napraw budowli po#rednio nara"onych na lekkie wibracje lub 
obci%"enia dynamiczne wynikaj%ce z ruchu. 
Minimalna grubo#& nak$adanej warstwy 1-2 mm, maksymalna zalecana grubo#& warstwy nak$adanej w jednym 
cyklu roboczym 15 mm. Mo"liwo#& uk$adania grubszych warstw w kilku cyklach roboczych. 
Nie jest wymagane zwil"anie pod$o"a przed aplikacj% materia$u ani te" piel!gnacja po na$o"eniu. 
Bardzo dobra przyczepno#& do pod$o"a i odporno#& na kwa#ne deszcze. Wyj%tkowo niski modu$ spr!"ysto#ci           
i bardzo dobra dyfuzyjno#& dla pary wodnej. 
 

W"a#ciwo#ci #wie$ej zaprawy 
1. G!sto#& obj!to#ciowa:        1795 kg/m

3
 

2. Konsystencja (metoda rozp$ywu):    16,5 cm  
3. Czas zachowania w$a#ciwo#ci roboczych:  20 min. 
 

W"a#ciwo#ci fizyko-mechaniczne stwardnia"ej zaprawy 
1. Wspó$czynnik rozszerzalno#ci termicznej !t = 13,9 x 10
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2. Wytrzyma$o#& zaprawy po czasie twardnienia:      1 dzie( 2 dni 7 dni 28 dni 90 dni 
      - na rozci%ganie podczas zginania ƒct,fl [MPa]   2,4  3,6  6,4  8,5  9,0 
      - na #ciskanie ƒc  [MPa]        6,0  10,5 24,4 32,0 36,3 
3. Modu$ spr!"ysto#ci po 28 dniach: 15000 N/mm
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4. Przyczepno#& do pod$o"y betonowych: 2,6 MPa 
5. Mrozoodporno#&(zgodnie z procedur% IBDiM SO3 i PN-85/B-04500): > F150   
    (ubytek (%) masy/ wytrzyma$o#ci na zginanie/ #ciskanie/ odrywanie po badaniu: w wodzie: 0,00(<5)/ 0,00(<20)/ 0,00(<20)/ 4,48, w solance: 0,00(<5)/ 1,45(<20)/ 0,00(<20)/ 0,00) 

                                                        

1 MuCis® Multiple Corrosion Inhibiting Synergies to uzupe$niaj%ce si! mechanizmy i funkcje materia$ów, które wspó$dzia$aj%c ze sob% hamuj% korozj! zbrojenia.  
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W"a#ciwo#ci ochronne i dyfuzyjne warstwy zaprawy 
1. Przepuszczalno#& jonów Cl- (AASHTO T 277-831): 2081  [Coulomb] 
2. Czas bez korozji zbrojenia w te#cie przyspieszonym ASTM G109 (rozwój korozji zbrojenia w  belce "elbetowej 

pokrytej zapraw% MuCis BS 38 i nawil"anej 3 % roztworem NaCl): > 30 [tydzie(]. 
3. Wspó$czynnik oporu dyfuzji pary wodnej µH2O = 25,0, Sd [m] = 0,25 m dla warstwy o grubo#ci 10 mm 

4. Wspó$czynnik oporu dyfuzji dwutlenku w!gla µCO2 = 1 006, Sd [m] = 10,1 m dla warstwy 10 mm 

5. Post!p karbonatyzacji po 8, 18 i 25 latach w te#cie przyspieszonym TFB:  2,5; 12,0; 14,5 [mm] 
6. Post!p karbonatyzacji w te#cie przyspieszonym ITB (wspó$czynnik dyfuzji materia$u MuCis BS 38 dla CO2              

w stosunku do wspó$czynnika dyfuzji zaprawy wzorcowej, PN-EN 13295:2005): 52 [%] 
 

W"a#ciwo#ci ochronne zaprawy w kontakcie ze stal% 
1. Stan stali w kontakcie z zapraw%: pasywny (PN-86/B-01810). 
2. Stan stali w kontakcie z zapraw% w obecno#ci 1 % chlorków w stosunku do masy cementu: pasywny(j.w.). 
3. Stan stali w kontakcie z zapraw% w obecno#ci 2 % chlorków w stosunku do masy cementu: pasywny(j.w.). 
4. Powierzchnia skorodowana zbrojenia otulonego zapraw% MuCis BS 38 ska"on% chlorkami w ilo#ci 0,5 %               

w stosunku do masy sk$adnika sypkiego, w stosunku do powierzchni skorodowanej zbrojenia otulonego zapraw% 
wzorcow% ska"on% chlorkami w ilo#ci 0,5 % w stosunku do masy sk$adnika sypkiego (test przyspieszony JIS A 
6205): 27 [%] 

 

 
 

Sposób u$ycia 
Przygotowanie pod$o"a 
Wszelkie lu)no zwi%zane cz!#ci, otulina skorodowanych pr!tów, zanieczyszczenia i warstwy ograniczaj%ce 
przyczepno#& musz% zosta& usuni!te tak, aby pod$o"e by$o zdrowe i szorstkie, z ods$oni!tymi ziarnami kruszywa. 
Tak przygotowane pod$o"e powinno charakteryzowa& si! #redni% wytrzyma$o#ci% na odrywanie powy"ej 1,5 MPa 
(warto#& minimalna 1,0 MPa). 
Zalecane i najlepsze jest przygotowanie powierzchni wod% pod wysokim ci#nieniem (powy"ej 1000 bar). 
Pod$o"e mo"e by& suche lub wilgotne z wyj%tkiem powierzchni poziomych naprawianych od góry, które powinny 
zosta& nawil"one do nasycenia porów. Przy pod$o"ach zawieraj%cych jony chlorków, nak$adanie zaprawy na suche 
pod$o"e ogranicza ich migracj! i ska"enie #wie"ej zaprawy. 
Je"eli stal zbrojeniowa jest odkryta i skorodowana, oczy#ci& j% przez suche piaskowanie i zabezpieczy& materia$em 
MuCis® Steel Protection. 
Warstwa sczepna 
Tylko w przypadku pod$o"y niespójnych, przed na$o"eniem warstwy zaprawy wetrze& w pod$o"e sztywnym 
p!dzlem ten sam materia$ zarobiony do konsystencji szlamu (mostek wi%"%cy). 
Zarabianie materia$u 
Fabrycznie przygotowane ilo#ci komponentów (25 kg suchej zaprawy i 5,25 kg p$ynu zarobowego) pozwalaj% 
uzyska& mieszank! o bardziej p$ynnej konsystencji. Wla& do naczynia 4,5 l p$ynu zarobowego (ok. 4/5 kanistra),        
a nast!pnie dosypywa& ca$y proszek ci%gle mieszaj%c mieszad$em wolnoobrotowym. Dodawa& pozosta$% cz!#& 
p$ynu zarobowego a" do osi%gni!cia wymaganej konsystencji. Je"eli potrzebna jest mieszanka bardzo spoista, 
lekko zredukowa& ilo#& p$ynu, gdy konieczna jest mieszanka bardziej ciek$a, zwi!kszy& ilo#& p$ynu zarobowego. 
Czas mieszania ok. 3 minuty. 
Przygotowywa& tylko tyle materia$u, ile zostanie wbudowane w przeci%gu 15 minut. Nie wolno rozrzedza& wod%         
lub p$ynem zarobowym materia$u, który zacz%$ wi%za&. 
Nak$adanie 
R!czne lub mechaniczne (natrysk mokry). 

                                                        

1 przepuszczalno#& poni"ej 100 [C] jest pomijalna, 100-1000 [C] - bardzo niska, 1000-2000 [C] - niska, 2000-4000 [C] - #rednia, powy"ej 4000 [C] - wysoka 
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Zapraw! mo"na nak$ada& bezpo#rednio na pod$o"a wystarczaj%co mocne. W przypadkach: s$abych pod$o"y 
wymagaj%cych wzmocnienia konstrukcyjnego, nak$adania grubych warstw na du"ych powierzchniach,  
mo"liwych szoków mechanicznych lub termicznych, przed na$o"eniem zaprawy zamocowa& do pod$o"a dodatkow% 
siatk! zbrojeniow%. Siatk! zabezpieczy& antykorozyjnie materia$em MuCis® Steel Protection. 
W przypadku nak$adania materia$u w kilku warstwach, kolejn% warstw! nak$ada& po stwardnieniu poprzedniej. 
Optymalne zastosowanie polega na wykonaniu warstwy cie(szej o 2 - 5 mm od grubo#ci docelowej bez 
wyrównywania i na na$o"eniu warstwy ko(cowej nast!pnego dnia, z zatarciem jej na szorstko pac% filcow%               
lub g%bkow%. Kraw!dzie elementów nale"y sfazowa& lub zaokr%gli&. 
Nie wymaga zraszania wod% ani specjalnej piel!gnacji. Zalecane jest os$oni!cie powierzchni #wie"ej zaprawy 
przed wiatrem, deszczem i promieniami s$onecznymi lekkimi os$onami np. z tkaniny geotekstylnej.  
Pompa do mokrego natrysku zaprawy powinna posiada& parametry zbli"one do urz%dze(: "P13DMR" 
(Putzmeister), lub "S5EV/TM100" (Putzmeister), lub "UNI30" (Turbosol), lub "PoliT" (Turbosol). 
Nie nak$ada& materia$u w temperaturach poni"ej +5°C (temperatura otoczenia i pod$o"a). 
Na elementach, które w trakcie aplikacji i twardnienia materia$u s% obci%"one dynamicznie, w jednym cyklu 
roboczym nie nale"y przekracza& grubo#ci warstwy 20 mm.  
Wyka(czanie powierzchni 
Maksymalna grubo#& ziarna wynosi, w zale"no#ci od wersji, 1,2 mm lub 0,7 mm. Po zatarciu na szorstko 
powierzchnia uzyskuje faktur!, która jest akceptowalna w zastosowaniach przemys$owych i drogownictwie.               
W przypadkach gdy wymagana jest bardziej g$adka powierzchnia, nale"y wyko(czy& j% zacieraj%c na szorstko 
materia$em MuCis® BS 38 w wersji o maksymalnym uziarnieniu 0,7 mm.  
Pow$ok! ochronn% najlepiej wykona& w okresie od 7 do 21 dni od na$o"enia zaprawy. Zalecan% pow$ok% jest 
TECNORIV AC 100. Gdy wykonanie pow$oki musi nast%pi& pó)niej, lub w ekstremalnych warunkach 
atmosferycznych: niskiej wilgotno#ci i du"ej pr!dko#ci wiatru, powierzchni! naprawy zaleca si! pokry& tymczasow% 
pow$ok% piel!gnacyjno-ochronn% z materia$u UR 19, która zmniejsza ryzyko wyst%pienia uszkodze( i pozwala 
utrzyma& maksymalne st!"enie lotnych cz%steczek migruj%cego inhibitora korozji. Przed malowaniem nale"y j% 
usun%& przez piaskowanie. 
 

VHDRS ®  
Zaprawa MuCis BS 38 wchodzi w sk$ad kilku ró"nych zestawów materia$ów przeznaczonych do wykonywania 
napraw o wysokiej trwa$o#ci - VHDRS® Very High Durability Repair Systems. 
 

&rodki ostro$no#ci 
Stosowa& #rodki ostro"no#ci i ochrony jak dla pracy z zaprawami zawieraj%cymi cement. Produkt nie jest 
toksyczny. Dopuszczalny czas sk$adowania 12 miesi!cy pod warunkiem przechowywania w oryginalnych 
opakowaniach i w suchym #rodowisku. Nie dopuszcza& do przemarzni!cia p$ynu zarobowego. 
 

Zu$ycie 
Ok. 1,8 kg na 1 m

2
 na ka"dy mm grubo#ci warstwy. Pakiet sk$adaj%cy si! z 25 kg suchej zaprawy i 5,25 kg p$ynu 

zarobowego wystarcza na pokrycie 1,6 m
2
 powierzchni przy grubo#ci  warstwy 10 mm. 

 

Opakowania 
Sucha zaprawa: worki 25 kg (MuCis® BS 38). P$yn zarobowy: kanistry 5,25 kg (Resin for Microbeton Bicomp.). 
 

Informacje prawne 
Wszystkie stwierdzenia, informacje techniczne i zalecenia zawarte w niniejszej karcie oparte s% na naszej najlepszej wiedzy i do#wiadczeniach, 
co do których jeste#my przekonani, "e s% prawdziwe i odpowiadaj% rzeczywistemu stanowi teorii i praktyki. Nie s% one jednak wi%"%ce                    
i nie tworz% "adnego stosunku prawnego lub umownego ani te" dodatkowych zobowi%za( do umowy kupna - sprzeda"y, a ich dok$adno#&                
i kompletno#& nie jest gwarantowana. Nie zwalniaj% one kupuj%cego od konieczno#ci sprawdzenia przydatno#ci produktu do zamierzonego 
zastosowania na swoje ryzyko i pe$n% odpowiedzialno#& z nim zwi%zan%. Nie ponosimy "adnej odpowiedzialno#ci za jakiekolwiek szkody, straty 
lub uszkodzenia wynikaj%ce z u"ycia b%d) niemo"no#ci u"ycia nabytych produktów. Gwarantujemy, "e produkty wysy$ane do nabywcy s% wolne 
od defektów. Gwarancja ta jest ograniczona do wymiany produktu w przypadku udowodnienia jego defektu, co nast!puje zgodnie z naszymi 
Warunkami Sprzeda"y. Jakiekolwiek informacje i stwierdzenia wykraczaj%ce poza niniejsz% kart! nie s% w "aden sposób wi%"%ce dopóki nie 
zostan% potwierdzone umow% pisemn%.  MuCis® Multiple Corrosion Inhibiting Synergies, VHDRS® Very High Durability Repair Systems, 
TECNOCHEM logo oraz TECNO-ECO-LOGIC-CHEM logo to zastrze"one znaki towarowe firmy TECNOCHEM S.p.A. OTiK oraz OTiK logo           
to zastrze"one znaki towarowe firmy OTiK Sp. z o.o. 
 
 

 

 

DYSTRYBUCJA i DORADZTWO: 
OTiK Sp. z o.o. 
ul. Hutnicza 4, 81-061 Gdynia 
tel.: 058 6230498, fax: 058 6230496 
www.vhdrs.otik.pl,  info@otik.pl 
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