KARTA INFORMACYJNA PRODUKTU

HIE! MuCis® BS 38

Antykorozyjna zaprawa o szczegOdlnie niskim module sprezystosci
przeznaczona do ptytkich napraw i ochrony budowli betonowych i murowych

(€ EN 1504-3 Class R3, EN 998-2, certyfikat 1305-CPD-0808

Opis produktu

MuCis® BS 38 jest dwusktadnikowa, zbrojong widknami zaprawg PCC na bazie cementu portlandzkiego,
z dodatkiem mikrokrzemionki i domieszek antykorozyjnych MuCIS®!, w tym kontaktowych i migrujacych
inhibitoréw korozji. Sktadnik A stanowi sucha zaprawa, sktadnik B - ptyn zarobowy (wodna dyspersja
nietoksycznych polimeréw). Po zarobieniu zaprawa moze by¢ naktadana kielnig lub innymi narzedziami tynkarskimi
oraz maszynami do natrysku mokrego. Charakteryzuje sie dobrg przyczepnoscig do podioza i trwatoscig. Jest
wysoce dyfuzyjna dla pary wodnej oraz posiada dobrg odpornosé mechaniczng w potaczeniu ze szczegdlnie
niskim modutem sprezystosci.

Obszar zastosowan

¢ dowolne naprawy i odnawianie uszkodzonego betonu

¢ naprawy konstrukcyjne budowli betonowych i murowych

¢ obszary: PCC Il i PCC Il (w/g TL BE-PCC) w mostach i budowlach inzynierskich

¢ materiat jest dopuszczony przez PZH do stosowania w budownictwie ogdlnym oraz w budowlach
kontaktujgcych sie z wodg do picia

Charakterystyka

Wysoka tiksotropowos¢ i krétki czas wigzania umozliwiajg natozenie wymaganej liczby warstw i wykonczenie
naprawianej powierzchni w krétkim czasie, nawet w mato sprzyjajacych warunkach atmosferycznych. Im mniej
uzywa sie ptynu zarobowego, tym szybsze wigzanie i lepsza przyczepnos¢ do poditoza (ktére zazwyczaj nie musi
by¢ nawilzane przed naktadaniem materiatu).

Wiasciwosci tiksotropowe zaprawy zapewniajg doskonate "klejenie sie" co umozliwia tatwe nanoszenie jej na
powierzchnie "sufitowe". Moze by¢ uzywana do napraw budowli posrednio narazonych na lekkie wibracje lub
obcigzenia dynamiczne wynikajace z ruchu.

Minimalna grubos$¢ nakladanej warstwy 1-2 mm, maksymalna zalecana grubos¢ warstwy naktadanej w jednym
cyklu roboczym 15 mm. Mozliwo$¢ uktadania grubszych warstw w kilku cyklach roboczych.

Nie jest wymagane zwilzanie podioza przed aplikacjg materiatu ani tez pielegnacja po natozeniu.

Bardzo dobra przyczepnos¢ do podtoza i odpornos¢ na kwasne deszcze. Wyjgtkowo niski modut sprezystosci
i bardzo dobra dyfuzyjnos¢ dla pary wodne;j.

Wiasciwosci swiezej zaprawy

1. Gesto$é objetosciowa: 1795 kg/m®
2. Konsystencja (metoda rozptywu): 16,5cm
3. Czas zachowania wtasciwosci roboczych: 20 min.

Wiasciwosci fizyko-mechaniczne stwardniatej zaprawy
1. Wspotczynnik rozszerzalnosci termicznej oy = 13,9 x 10°K™

2. Wytrzymatos$¢ zaprawy po czasie twardnienia: 1dzien 2dni 7dni 28dni 90 dni
- na rozcigganie podczas zginania fqs [MPa] 2,4 3,6 6,4 8,5 9,0
- na Sciskanie f. [MPa] 6,0 10,5 244 320 36,3

3. Modut sprezystosci po 28 dniach: 15000 N/mm?
4. Przyczepnos¢ do poditozy betonowych: 2,6 MPa
5. Mrozoodpornos¢(zgodnie z procedurg IBDIM SO3 i PN-85/B-04500): > F150

(ubytek (%) masy/ wytrzymatosci na zginanie/ $ciskanie/ odrywanie po badaniu: w wodzie: 0,00(<5)/ 0,00(<20)/ 0,00(<20)/ 4,48, w solance: 0,00(<5)/ 1,45(<20)/ 0,00(<20)/ 0,00)

MuCis® Multiple Corrosion Inhibiting Synergies to uzupetniajace si¢ mechanizmy i funkcje materiatow, ktére wspotdziatajac ze sobg hamujg korozje zbrojenia.
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Wiasciwosci ochronne i dyfuzyjne warstwy zaprawy

1. Przepuszczalno$é jonéw Cl- (AASHTO T 277-831): 208! [Coulomb]

2. Czas bez korozji zbrojenia w tescie przyspieszonym ASTM G109 (rozwdj korozji zbrojenia w belce zelbetowe;j
pokrytej zaprawg MuCis BS 38 i nawilzanej 3 % roztworem NaCl): > 30 [tydzien].

. Wspotczynnik oporu dyfuzji pary wodnej uH,0 = 25,0, Sd [m] = 0,25 m dla warstwy o grubosci 10 mm

. Wspotczynnik oporu dyfuzji dwutlenku wegla uCO, = 1 006, Sd [m] = 10,1 m dla warstwy 10 mm

. Postep karbonatyzacji po 8, 18 i 25 latach w tescie przyspieszonym TFB: 2,5; 12,0; 14,5 [mm]

. Postep karbonatyzacji w tescie przyspieszonym ITB (wspétczynnik dyfuzji materiatu MuCis BS 38 dla CO,

w stosunku do wspétczynnika dyfuzji zaprawy wzorcowej, PN-EN 13295:2005): 52 [%]
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Wiasciwosci ochronne zaprawy w kontakcie ze stalg

. Stan stali w kontakcie z zaprawg: pasywny (PN-86/B-01810).

. Stan stali w kontakcie z zaprawg w obecnosci 1 % chlorkdéw w stosunku do masy cementu: pasywny(j.w.).

. Stan stali w kontakcie z zaprawg w obecnosci 2 % chlorkdw w stosunku do masy cementu: pasywny(j.w.).

. Powierzchnia skorodowana zbrojenia otulonego zaprawg MuCis BS 38 skazong chlorkami w ilosci 0,5 %
w stosunku do masy skfadnika sypkiego, w stosunku do powierzchni skorodowanej zbrojenia otulonego zaprawag
wzorcowg skazong chlorkami w ilosci 0,5 % w stosunku do masy sktadnika sypkiego (test przyspieszony JIS A
6205): 27 [%]
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Sposoéb uzycia

Przygotowanie podtoza

Wszelkie luzno zwigzane czesci, otulina skorodowanych pretéw, zanieczyszczenia i warstwy ograniczajace
przyczepnosé muszg zostac usuniete tak, aby podtoze byto zdrowe i szorstkie, z odstonietymi ziarnami kruszywa.
Tak przygotowane podtoze powinno charakteryzowac sie srednig wytrzymatoscig na odrywanie powyzej 1,5 MPa
(warto$¢ minimalna 1,0 MPa).

Zalecane i najlepsze jest przygotowanie powierzchni wodg pod wysokim ci$nieniem (powyzej 1000 bar).

Podtoze moze by¢ suche lub wilgotne z wyjatkiem powierzchni poziomych naprawianych od goéry, ktére powinny
zosta¢ nawilzone do nasycenia porow. Przy podtozach zawierajacych jony chlorkéw, naktadanie zaprawy na suche
podtoze ogranicza ich migracje i skazenie $wiezej zaprawy.

Jezeli stal zbrojeniowa jest odkryta i skorodowana, oczysci¢ jg przez suche piaskowanie i zabezpieczy¢ materiatem
MuCis® Steel Protection.

Warstwa sczepna

Tylko w przypadku poditozy niespojnych, przed natozeniem warstwy zaprawy wetrze¢ w podtoze sztywnym
pedzlem ten sam materiat zarobiony do konsystencji szlamu (mostek wigzgcy).

Zarabianie materiatu

Fabrycznie przygotowane ilosci komponentéw (25 kg suchej zaprawy i 5,25 kg plynu zarobowego) pozwalajg
uzyska¢ mieszanke o bardziej ptynnej konsystencji. Wla¢ do naczynia 4,5 | ptynu zarobowego (ok. 4/5 kanistra),
a nastepnie dosypywaé caty proszek ciggle mieszajac mieszadtem wolnoobrotowym. Dodawac pozostatg czes¢
ptynu zarobowego az do osiggniecia wymaganej konsystencji. Jezeli potrzebna jest mieszanka bardzo spoista,
lekko zredukowa¢ ilos¢ ptynu, gdy konieczna jest mieszanka bardziej ciekta, zwiekszy¢ ilos¢ ptynu zarobowego.
Czas mieszania ok. 3 minuty.

Przygotowywac tylko tyle materiatu, ile zostanie wbudowane w przeciggu 15 minut. Nie wolno rozrzedza¢ woda
lub ptynem zarobowym materiatu, ktéry zaczat wigzaé.

Naktadanie

Reczne lub mechaniczne (natrysk mokry).

przepuszczalnos¢ ponizej 100 [C] jest pomijalna, 100-1000 [C] - bardzo niska, 1000-2000 [C] - niska, 2000-4000 [C] - $rednia, powyzej 4000 [C] - wysoka
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Zaprawe mozna nakfada¢ bezposrednio na podtoza wystarczajagco mocne. W przypadkach: stabych podtozy
wymagajgcych wzmocnienia konstrukcyjnego, naktadania grubych warstw na duzych powierzchniach,

mozliwych szokdw mechanicznych lub termicznych, przed natozeniem zaprawy zamocowac¢ do podtoza dodatkowg
siatke zbrojeniowq. Siatke zabezpieczy¢ antykorozyjnie materiatem MuCis® Steel Protection.

W przypadku naktadania materiatu w kilku warstwach, kolejng warstwe naktadaé¢ po stwardnieniu poprzedniej.
Optymalne zastosowanie polega na wykonaniu warstwy cienszej o 2 - 5 mm od grubosci docelowej bez
wyréwnywania i na natozeniu warstwy koncowej nastepnego dnia, z zatarciem jej na szorstko paca filcowg
lub ggbkowa. Krawedzie elementéw nalezy sfazowac lub zaokragli¢.

Nie wymaga zraszania wodg ani specjalnej pielegnacji. Zalecane jest ostoniecie powierzchni Swiezej zaprawy
przed wiatrem, deszczem i promieniami stonecznymi lekkimi ostonami np. z tkaniny geotekstylne;j.

Pompa do mokrego natrysku zaprawy powinna posiadaé parametry zblizone do urzadzen: "P13DMR"
(Putzmeister), lub "S5EV/TM100" (Putzmeister), lub "UNI30" (Turbosol), lub "PoliT" (Turbosol).

Nie naktada¢ materiatu w temperaturach ponizej +5°C (temperatura otoczenia i podtoza).

Na elementach, ktére w trakcie aplikacji i twardnienia materiatlu sg obcigzone dynamicznie, w jednym cyklu
roboczym nie nalezy przekraczaé grubosci warstwy 20 mm.

Wykanczanie powierzchni

Maksymalna grubo$¢ ziarna wynosi, w zaleznosci od wersji, 1,2 mm lub 0,7 mm. Po zatarciu na szorstko
powierzchnia uzyskuje fakture, ktora jest akceptowalna w zastosowaniach przemystowych i drogownictwie.
W przypadkach gdy wymagana jest bardziej gtadka powierzchnia, nalezy wykonczy¢ jg zacierajgc na szorstko
materiatem MuCis® BS 38 w wersji 0 maksymalnym uziarnieniu 0,7 mm.

Powtoke ochronng najlepiej wykona¢ w okresie od 7 do 21 dni od natozenia zaprawy. Zalecang powtoka jest
TECNORIV AC 100. Gdy wykonanie powtoki musi nastgpi¢ poézniej, lub w ekstremalnych warunkach
atmosferycznych: niskiej wilgotnosci i duzej predkosci wiatru, powierzchnie naprawy zaleca sie pokry¢ tymczasowg
powtoka pielegnacyjno-ochronng z materialu UR 19, ktéra zmniejsza ryzyko wystgpienia uszkodzen i pozwala
utrzyma¢ maksymalne stezenie lotnych czasteczek migrujgcego inhibitora korozji. Przed malowaniem nalezy ja
usung¢ przez piaskowanie.

VHDRS ®
Zaprawa MuCis BS 38 wchodzi w skfad kilku réoznych zestawdw materiatdéw przeznaczonych do wykonywania
napraw o wysokiej trwatosci - VHDRS® Very High Durability Repair Systems.

Srodki ostroznosci

Stosowac $rodki ostroznosci i ochrony jak dla pracy z zaprawami zawierajgcymi cement. Produkt nie jest
toksyczny. Dopuszczalny czas sktadowania 12 miesiecy pod warunkiem przechowywania w oryginalnych
opakowaniach i w suchym srodowisku. Nie dopuszczaé do przemarzniecia ptynu zarobowego.

Zuzycie
Ok. 1,8 kg na 1 m’ na kazdy mm grubosci warstwy. Pakiet sktadajacy sie z 25 kg suchej zaprawy i 5,25 kg ptynu
zarobowego wystarcza na pokrycie 1,6 m? powierzchni przy grubosci warstwy 10 mm.

Opakowania
Sucha zaprawa: worki 25 kg (MuCis® BS 38). Ptyn zarobowy: kanistry 5,25 kg (Resin for Microbeton Bicomp.).

Informacje prawne

Wszystkie stwierdzenia, informacje techniczne i zalecenia zawarte w niniejszej karcie oparte sg na naszej najlepszej wiedzy i doswiadczeniach,
co do ktérych jestedSmy przekonani, ze sg prawdziwe i odpowiadajg rzeczywistemu stanowi teorii i praktyki. Nie sg one jednak wigzace
i nie tworza zadnego stosunku prawnego lub umownego ani tez dodatkowych zobowigzan do umowy kupna - sprzedazy, a ich doktadnos¢
i kompletnos$¢ nie jest gwarantowana. Nie zwalniajg one kupujacego od koniecznosci sprawdzenia przydatnosci produktu do zamierzonego
zastosowania na swoje ryzyko i petng odpowiedzialno$¢ z nim zwigzanga. Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody, straty
lub uszkodzenia wynikajace z uzycia badz niemoznosci uzycia nabytych produktéw. Gwarantujemy, ze produkty wysytane do nabywcy sg wolne
od defektéw. Gwarancja ta jest ograniczona do wymiany produktu w przypadku udowodnienia jego defektu, co nastepuje zgodnie z naszymi
Warunkami Sprzedazy. Jakiekolwiek informacje i stwierdzenia wykraczajace poza niniejszg karte nie sa w zaden spos6b wigzace dopdki nie
zostang potwierdzone umowa pisemng. MuCis® Multiple Corrosion Inhibiting Synergies, VHDRS® Very High Durability Repair Systems,
TECNOCHEM logo oraz TECNO-ECO-LOGIC-CHEM logo to zastrzezone znaki towarowe firmy TECNOCHEM S.p.A. OTiK oraz OTiK logo
to zastrzezone znaki towarowe firmy OTiK Sp. z 0.0.
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